
NORMES DE MONTAGE DES MANDRIN SUR LES BROCHES DES TOURS WEISS 

 

 

• DIN6350 

Le centrage du mandrin d’un tour sur le nez de broche répond généralement à une norme 
constructeur standardisée. En règle générale concernant les tours d’établi, le fabricant a retenu 
la norme DIN6350 qui fait état d’un centrage cylindrique tolérancé H5/h5. Le maintien du 
mandrin est confié à 3 vis CHC ou hexagonales positionnées à 120° sur sa face arrière. 

Machines concernées dans la gamme : WBL210 (Ø100) - WBL250 (Ø125) - WBL280F (Ø160) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

• CAMLOCK D1 

Sur les machines de gamme supérieure, conçues pour répondre à des contraintes d’effort 
importante, la norme dite CAMLOCK D1. Il s’agit dans ce cas d’un centrage sur cône court 
garant d’une excellente précision en concentricité. Le verrouillage du mandrin sur le nez de 
broche s’effectue par action sur des cames (trois de D1-3 à D1-4 et six à partir de D1-5). 



Machine concernée dans la gamme : WBL290F (Ø160 et Ø200) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


